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ABSTRACT

Evaluation of Tablet Manufacturing Simulation Using Wet
Granulation Method at LAFI PUSKESAD, Period August 2025

Tablets are one of the most widelyused pharmaceutical dosage forms; however, the
manufacturing process is influenced by the physical properties of the active ingredient.
Paracetamol has poor flowability and compactibility, therefore the wet granulation
method is required to improve its physical properties. This study aimed to evaluate the
simulation of the paracetamol tablet manufacturing process using the wet granulation
method at LAFI PUSKESAD during the August 2025 period. The evaluation was
conducted on all production stages in accordance with the batch record, including
weighing, mixing, granulation, drying, sieving, compression, and packaging. The
quality parameters observed included homogeneity, moisture content, angle of repose,
thickness, weight, hardness, friability, diameter, dissolution, and disintegration time.
The results showed that all process and tablet quality parameters met the established
standards; therefore, the process was considered controlled and met the quality

requirements for pharmaceutical production simulation.

Keywords: Tablet manufacturing, wet granulation
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ABSTRAK

EVALUASI SIMULASI PEMBUATAN TABLET DENGAN
METODE GRANULASI BASAH DI LAFI PUSKESAD PERIODE
AGUSTUS 2025

Tablet merupakan sediaan farmasi yang banyak digunakan, namun proses
produksinya dipengaruhi oleh sifat fisik bahan aktif. Paracetamol memiliki sifat alir
dan kompakibilitas yang kurang baik sehingga diperlukan metode granulasi basah
untuk meningkatkan mutu fisiknya. Penelitian ini bertujuan mengevaluasi simulasi
proses pembuatan tablet paracetamol dengan metode granulasi basah di LAFI
PUSKESAD pada periode Agustus 2025. Evaluasi dilakukan pada seluruh tahapan
produksi sesuai batch record, meliputi penimbangan, pencampuran, granulasi,
pengeringan, pengayakan, pencetakan, hingga pengemasan. Parameter mutu yang
diamati meliputi homogenitas, laju air, sudut diam, tebal, berat, kekerasan,
kerapuhan, diameter, disolusi, dan waktu hancur. Hasil menunjukkan bahwa seluruh
parameter proses dan mutu tablet memenuhi standar yang ditetapkan, sehingga
proses dinyatakan terkendali dan memenuhi persyaratan mutu simulasi produksi

farmasi.

Kata kunci : Pembuatan tablet, granulasi basah
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Industri farmasi di Indonesia merupakan sektor yang memproduksi berbagai
bahan terkait obat dan telah berkembang di banyak wilayah. Salah satu sediaan
yang umum digunakan adalah parasetamol, yaitu obat yang berfungsi
menurunkan demam dan meredakan nyeri. Dalam proses pembuatan tablet,
selain zat aktif diperlukan pula bahan tambahan seperti pengisi, pengikat,
penghancur, dan pengawet. Parasetamol sendiri memiliki karakteristik kurang
baik dalam hal kompaktibilitas serta sifat alir yang rendah. Untuk memperbaiki
kedua sifat tersebut, pembuatan tablet parasetamol umumnya dilakukan dengan
metode granulasi basah (Voight, 1984). Metode ini membutuhkan bahan
pengikat guna meningkatkan kohesivitas massa granul sehingga tablet yang

dihasilkan memiliki kekerasan yang lebih baik (Ardiansyah, 2023).

Tablet merupakan sediaan padat yang dibuat melalui proses
pemampatan serbuk atau granul obat bersama bahan tambahan yang
diperlukan. Pembuatan tablet dilakukan menggunakan mesin pencetak
(punches dan dies) yang memberikan tekanan tinggi hingga menghasilkan
tablet dengan berbagai karakteristik fisik. Ukuran, bentuk, berat, serta logo
pada tablet dapat disesuaikan sesuai kebutuhan formulasi. Granulasi basah
merupakan metode yang paling sering digunakan untuk membentuk granul dari
serbuk obat. Teknik ini dilakukan dengan menambahkan cairan pengikat ke
dalam campuran serbuk hingga terbentuk aglomerat yang lebih besar dan
mudah dikompresi menjadi tablet. Tujuan utama granulasi basah adalah
meningkatkan sifat alir dan kompresibilitas serbuk, sehingga sangat bermanfaat
untuk bahan obat yang sulit dipadatkan secara langsung (Ahmad Sairi, 2024).

Lembaga Farmasi Pusat Kesehatan Angkatan Darat (LAFI PUSKESAD)
merupakan institusi yang memiliki peran penting dalam produksi dan

pengembangan obat-obatan untuk kebutuhan TNI AD dan masyarakat luas,
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Evaluasi simulasi pembuatan tablet dengan metode granulasi basah sangat
penting dilakukan untuk memastikan bahwa proses produksi telah memenuhi
standar kualitas yang diatur dalam Cara Pembuatan Obat yang Baik (CPOB).
Metode granulasi basah adalah teknik utama dalam industri farmasi untuk
menghasilkan granul yang memiliki sifat alir dan kompresibilitas yang baik,
sehingga tablet yang dihasilkan memiliki mutu fisik dan kimia yang stabil serta
efektif. Namun, keberhasilan proses ini sangat dipengaruhi oleh kontrol
parameter seperti kadar lembab, ukuran partikel granul, serta homogenitas
campuran yang harus diperiksa secara ketat agar sesuai dengan persyaratan

CPOB (batch record).

Evaluasi ini bertujuan untuk mengidentifikasi apakah simulasi pembuatan
tablet yang dilakukan di LAFI PUSKESAD sudah sesuai dengan standar
kualitas yang ditetapkan, sehingga dapat menjamin keamanan, kemanjuran,
dan mutu produk farmasi yang dihasilkan. Dengan melakukan evaluasi yang
menyeluruh, setiap tahapan produksi dapat dioptimalkan untuk menghasilkan

tablet yang memenuhi standar.

1.2 Rumusan Masalah
1.2.1 Apakah alur simulasi pembuatan tablet di lafi puskesad sesuai dengan
regulasi atau standar betch record ?
1.2.2 Bagaimana hasil simulasi pembuatan tablet dengan metode granulasi
basah di lafi puskeasad?
1.3 Tujuan Kegiatan
1.3.1 Untuk mengetahui alur simulasi pembuatan tablet di lafi puskesad
sesuai dengan regulasi atau standar betch record
1.3.2 Untuk mengetahui hasil simulasi pembuatan tablet dengan metode

granulasi basah di lafi puskeasad.
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1.4 Manfaat Kegiatan

1.4.1

a.

1.4.2

1.4.3

Manfaat bagi pengembangan ilmu (bidang kefarmasian)
Menambah evidence praktik terkait penerapan metode granulasi
basah dalam pembuatan tablet, terutama untuk zat aktif dengan sifat
alir dan kompresibilitas yang kurang baik seperti parasetamol.
Menjadi referensi akademik mengenai penerapan CPOB (BPOM
No. 7 Tahun 2025) secara nyata melalui evaluasi [/PC, dan
pengendalian mutu proses produksi.
Dapat dijadikan bahan pembelajaran dan rujukan penelitian
selanjutnya bagi mahasiswa atau praktisi akademik di bidang
formulasi dan produksi sediaan padat.
Manfaat bagi praktisi (tempat penelitian)
Menjadi alat evaluasi internal terhadap kesesuaian alur produksi
tablet dengan standar CPOB dan batch record yang berlaku.
Membantu memastikan bahwa seluruh tahapan produksi terkendali,
mulai dari penimbangan, granulasi, pencetakan, hingga pengemasan
Manfaat bagi masyarakat
Menjamin bahwa obat tablet yang diproduksi melalui proses yang
sesuai standar memiliki mutu, keamanan, dan efektivitas yang
terjamin.
Mendukung tersedianya obat yang aman dan berkualitas, baik untuk
kebutuhan TNI AD maupun masyarakat umum.
Meningkatkan kepercayaan masyarakat terhadap produk obat dalam

negeri yang diproduksi sesuai CPOB.
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l 2. Timangan Digital Metter Toledo 9L 303
05, | Kondsi ruangen : Sub 20°C - 26°C ( ..@5... °C), RH Muarga : 45 - 65% { ..§0.%) v | v
X 06. | Dperator berpekaian lengkap dan memalai sarung tangan v s /M“ M \§ fof 1
— 07. | Tlak ada catatan produisi produk Izin v ]
Samea bahan baku yang dibmbang telah dituskan Tnstavwasty | v ! % \
h:amm. / | 4
" 1
[PRAKERIN LAF| PUSKESAD |___CATATAN PENGOLAHAN BETS %'Ja Sptn Produke. ; =
(=1 Benluk sed; i 3 \
[ TAREETSMUCRE { " TABLET HON SALUT oA lw —
Wama: Merah Muss P - =} Umar odat: 2 (dua) tahun | Kacaluarsa' §) /1011
;i AR 125,00 g 5+43-4 dengan 200,000 Tabie! = i —as
1.2 PENIMBANGAK BAHAN BAKU DAN PERMINTAAN BAHAN KEMAS
Tanggal: (5/8/ 2005 Operator: Paraf _Q(g Staf Insmpan : Paraf:
Jam: 0 34 Kama: Nifon |
No. NoBets B8 | o Anaisis Was ) Nems bahan 3 ;aruan S PMEE S ]
z | Standar | Ditimbang | Ditmbang oleh [ Diperies oieh|
OL | 300402062~ | Bi/00! 70102003 P-Al /i g Paracetamol "Powcer” | o 10000 | ol 00 Oa -+
02. | Joyzy |81 /D"KM'V fvin 3025 Corn starch (cHarutkan Fase Dalam) kg 3,00 3,00 5 NS
03 | Joyy | B¢ fous) sowet vt o Con Starch (Fase Dafam) sq 9,00 9,00 L N
% [ooragiorna |6 008000040683 fum[e44 | povidon K- 25 | ke 500 5,00 L e
e e K RO | 00 Z 2
05 [Lalby AT Joog [Lasbaefuft0s | prophyl Pareben 9 00 | A oL
o | @ /ob) Pu  frurfens | rpw |« 1675 | 16as & ]
| 8. | 5905yt 8¢ /001 { ggordsr/vus/ 267 | zatwama P & C Punceau 4R (C16255) | 4 40,00 wol | A& A
oo |Guornosn |6c/ood uotiessfiunfar | sodum Sarch Gyesate Fase Datom) ke 120 o P o
10| oy a(m! Yoy /Vul fuzr Corn starch (Fase Luar) kg 1,38 143 A KNS
1 [ ggibengn |81 ond (o8 /gfoors | Sodum sarch gicotte (Fase Luar) g 140 Wo | & +
112 | 4oyeut 81/09 Juspyh Ju 104 | T ko 390 340 A i
3 | waqgvingses | B /019 /w030t ivn Jud magnesium Stezrte ke 097 58 £ ad |
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AKERIN LAF] PUSKESAD

CATATAN PENGOLAHAN BETS [ to Spun Procues
Nama ok TA! ULASI Bertuk sediann — o -
E R BUET S TABLET NON SALUT = % o
produkc 14 -2020 Warna Morah Muda
No_ Formuda: FS.TBT.006 02 S Ukiaran bets: Umur obat 2 (dua) tahun | Kadahuarsa
Tanggal - 1001-2019 ::swkgmnu_m_mzoownr;us A
Paraf
Jumizh
Ne. Bahan Kemas No. Analisis Wastu *) Sat = Serah Terima
Standac Nyata | Tambahan | Kembah | Dipaai | Serah | Kembml
g 20l
Polycelioniuem 12um prict Fimol pal | 2B | ek ‘ e 2
o ™ -k pesko| wor 9| fa
uk 197 mm x 500 m (k) £1108 K500 o 0.8% :g &p
|
|
3 roll 2,58 rol
2,38 roll i A,z
02. | Polycefonium belakang print 10 ‘ ("K‘;') LR BRI R o v"
+ 11,10 kgfroll
kg kg
Diserahkan oieh Instal simpan ke bagian produksl: MCATATAN" : (it hoiom v TIOUAK CUXL, boveh 6ulls 0 hatan seabdr 1)
Tanggal: 6.0 safnsimpen porat: s Spu. Produksl Poraf: i N /A
Jom:__.pdiuh. Nama: Afit Nama: ASCF
*) 8% nomor analis's e daf I (satu), harap nomor anaiis’s Vi@ DITULIS JUGA. -

.\AKERIN LAFi PUSKESAD CATATAN PENGOLAHAN BETS No. Sprn Produksic
No_ Bels: Tol. Pembuata
.“"f"‘@”“::ﬁstf SOOI TABLET NON SALUT : = .
I Wo. Formula F5. 161 005 02 e Umurobat: 2 (dua) tahun Kadaluarsa:
Tanggal - 10012015 128,001 satars L2 31 200,000 Tablet
II. PROSES PENGOLAHAN
IL1 Pemeriksaan Kesiapan Proses Produksi
Si isor Produksi Inspektor IPC
"“I Pemeriksaan Checklist | Paraf /Tgl. | Checkiist .| Paraf
Catatan Pengolahan Bets
01. | Sudzh benar den nomor halemannya teleh berurutan dan lengap v v X
02. | No. Bets, Tal Pembuatan dan Kadaluarse sudah disl / tercetak dan datanya sucah benar v ﬂ v W:
03. | Setlap macam bahan baku 2da Iabel dan benar penimbangannya v lﬂ/ 9 (4‘“' v l'j/ﬂ /wu'
04 Jumlzh macam bahen baku sesuai dengan lembar penimbangan bahan baku dan permintaan bahan kemas ¥ v
(73]
Catatan:

Jam: 0840

Nama: ’I‘,‘ fwde

i ? 5 I: Keteragan:
[Flmmolmnagxanpamwm.t Tanggal |’{3(‘; s s i SR A
Parat: bl i, b Kok i TIDAX CUKUP, b s o hstama setaliy.

Universitas Muhammadiyah Gombong



.~KERIN LAFI PUSKESAD

CATATAN PENGOLAHAN BETS

No. Sprin Progws:

Nama g TABLET SIMULASI

Bentuk sediaan
TABLET NON SALUT

No. Koda produk” 14 - 2020

Wéarna: Merah Mud3

No. Bats

Tel Pembuatan

No. Formula, FS.TET.006.02
Tanggal  1001-2019

A. i Kesi

Ukuran bets:
125,00 kg selars 200,000 Taoie!

Uemur obat: 2 (dua) tahun

Kadatuarsa

No.

Pemeriksaan

Supervisor Produksi
Checklist

01.

Tdentitas produk telah can sudah benar

0.

Ruangan bersih (lihat logbook)

03.

Alat-alat / mesin bertkut telah bersih dan bersalzn baik:

Panci & pengaduk Stainless Steel

;lg Q

Mesin Super Mixer “Jaw Chuan”

Osdilzting Granulator !

Oven Pengering Granul

¥

Mesin campur Planetary Shang Yuh

Kondisl ruangan:
a RuangCampurl (F-30): s\mwc-zs"cw-;'C}.Mnamm 45-65% (L5 %)
b. Ruang Granulast 1 (F-17) : Suhu 20° C - 26° C(24,4°C), RH mm_;an.-‘vs 65% (. s; %)
€ _Ruang Campur 0 (F-13) : Suhu_20° C-~26°C {24 -6! 4

<E

=

-
=

Bahan-bahan baku sudah dipsriksa kebenarannya

g[8

Tidak ada catatan produk iain atau produk yang sama tetapi berbeda nomor bets

KUMPULKAN semua label yang dilekatikan pada setiap wadah bahan oleh petugas Insimpan, lampirkan pada
CATATAN BETS Inl.

LN AN N R R R

Paraf /Tgl Checklist

r IPC
Paral

Ins,

19fif2r

< |<leld<] <

(SN

<

Catatan:

N/ A

AKERIN LAFI PUSKESAD

CATATAN PENGOLAHAN BETS

o Sprin Produksi.

| Nama produke TABLET SIMULASI

Bertuk sediaan:

| No. Kode produlc 14 - 2020

Wama: Merah Muda

| No. Formula: FS.TBT 008 02

TABLET NON SALUT

No Bets.

Ukuran Umurobat 2 (dua) tahun

Janggal :1001.2019

125,00 kg setacy dzo ..r‘ 10000(1 Tablat

B. Prosedur Kerja Pencampuran

Urutan

:L"?";_ Nama Bahan Bak dan Prosedur
Tolitghs 1. | Rembuatan Mucilago, Masukkan kedalam double jacket berisi PW Panas B0°C:
o | | Pwewms = o
0dl-r0 Methyl Paraben
g s O B
Com Starch ‘
Dinginkan hingga suhu mucikago 35 = 40 °C
0g-50 | 02 Permbuatan Larutan Penglkat, Larutian dakam Wadah 55 ¢
0951 Povidone K-25 . o
= -
037' 03. | Pembuatan Larutan Perarm, Larutkan dalom Wadsh S5 B : i
0§52 Zat wamna FD & C Ponceau 4R (CI6255)
T - i LI sre o
(.52 | 0% |Dispersian ddslam supermber : o
0952, Paracetamol
Com Starch
| sofiumStarchGiyeolaste
| Jalaatan supenmxer.seloma-2 men't, kecapaan 'lwsxﬁaﬂ huley ::'e*.V;Var \atup hopper. _
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. XAKERIN LAF| PUSKESAD

CATATAN PENGOLAHAN BETS

No. Sprn Proauicy:

Nemaposk TABLET SIMULASI

Berfuk sedi

No. Kade proghse 142020

an
TABLET NON SALUT

No. Formua FS TBT 00802
Tanogat  10.01-2018

No. Bels:

Tgl. Pembuatan

Wama: Merah Muda S—

Umur obat: 2 (dua) tahun

Kadaluarsy

Ukuran bets:
12600 kg setars dergan 200,000 Tabe:

Tanggal | Urutan

Nama Bahan Baku dan Prosedur

Jumizh

[Jam | Keqa

.

05. | Masukkan ke dalam hooper supermbxer 3rutan pewama (urutan kera 03).

07.

06. | Jalankan Supermixer selama 1 menit, kecepatan "LOW SPEED", buka setengah katup hopper,

Masukkan ke dalam hopper supermixer :
Lanstan Mucllago (urutan kerja 01)

Larutan Pengikat (urutan kerja 02)

Jalankan supermixer selama 1 menit, kecepatan “LOW SPEED', kemudian Jalankan supermiver selama 4
| mend, kecepatan "HIGH SPEED”

To:4lohs

Mutaiz
b
esai;

L%

Ayak granul basah (massa kempal) dengan osdlating granulator mesh # 8

Mulai:

L i
Selesal:
| LYy

Muiai:el 48
Setsamﬁ

e

| Ambil sampsf perivsa susut pangaringan darl tempet @ 1,5 9.
(B

09-4e
Keringkan massa kepa! dalam oven suhu 40°C, selama 10 fam
U™

Ayak granul kering dengan oscllating granulator mesh # £0, kemudian mpung ke dalam wadah plastik dalam

tong, berl penandaan yang jelas, (Granul fase datam)

2 (syarat ; 2-3%)
3.

Masuklan ke dalam planetary mixer

I MeNit

~AKERIN LAFI PUSKESAD

CATATAN PENGOLAHAN BETS

No. Spim Produisec

B0k sedaan;

No. Bats

| tema poguc TABLET SIMULASI

No. Kode produk: 14 -2020

TABLET NON SALUT
| \Wara Merah Muda

I'—Hc. Formula: FS.TET.006.02
_Tanggal . 10-01-2019

Ukuran bels: Umur ceat 2 {dua) tahun

126,00 kq setara dengan 200 000 Tabiet

| Tenggal
i [Jam

Unutan
Kerja

Nama Bahan Baku dan Prosedur

Granul fase dalam

Sodium Starch Glycolate

Com starch (penghanﬁu)

Talcum

Jalankan planetary mixer selama 5 meni: dengan kecepatan putaran 25 rpm,

13.

'

Masuikan ke dalam planetary mixer

Magnesium Stearate

Jalankan planetary mixer selama 3 menit dengan kecepatan putaran 25 rom.  § wiemt

14,

KONTROL
Setelah slesa mising, amb sampe, perksa:
a) Homogenitas (@59)  Asylltye
T.88 e f(Syarat : 90 - 110 %)
&mwﬂ 1'

b Laju alir (100 g)
o Lgualr :9.8%..  (Srant: 10 gldetk)
o Sudutdam :q€udi... (Syaret:25-30 dersjat)
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_«AKER LAFI PUSKESAD

i CATATAN PENGOLAHAN BETS | Ho.SpinFrocus: 1
Nar A sediaan: No. Bals: Tgl Pembuatan
mapose TABLET SIMULASI TABLET NON SALUT e
No. Kode produx 142020 Warna: Merah Muda
No. Fomuds 75 757 05 02 Tiianbdls ] Umurobat: 2 (dua) tahun Keoatcn
[Tanggal 123 4019 126,00 setar Gengon 200,000 Tabiel -
Tanggal  Unuten . i—m‘w ;-
i ‘ Nema Behan Bk cin Prosed I M e

- Pindahkan hasil mixing ke dalam wadah tong yang sudah dilapisi plastik, timbang dengzn tmbangan digital Avery-Berkel Type H 306 kapasitas 300 kg.
- Masukian 2 kantong silica gel ke dalam tong, tutup rapat, Beri label identitas.

_«

Syarat: Ditimbang olen; |
B ogp-na00ks | eminin: G2 % .. |
Tara R Diperikea oleh:
Beratbersh: §y.44 + Q.= Fho kg Spv. Produksi
/‘
E l/ X — - — -
~<AKERIN LAFI PUSKESAD | GATATAN PENGOLAHAN BETS No. $pr Fhoms
| Marrio evntic Bah & sedizan. Bets P :
| Mema ooy TABLET SIMULASI TABLET NON-SALT | ho.Bes Ao0rg [ ot Pombonte
| No: Kode prockkc 14-2020 Vi blersn Muda ‘
| No. Formula: FSTBT.005.02 ‘Ukuran bels. Umurabat 2 (dua) tahun | Kacauams:
{Tangoal _: 10012019 A 126,00 kg satara dengan 202,000 Tabist |
C. Rekonsiliasi Massa Cetak
(A)Bertmassa cetak (teorits) ;12500 kg = bUSH
(B) Berat massa cetak (aktual) P kg
(C) Sampel Pemerikssan Laboratorium = 0., 9= by kg
B) +(C <
% Rekonsllasl: il S ER—CE EOME oy xioom= S X0V =g g
(A) T13 (&) g
Y =97.64 % o
Diing oeh; Yo Tanggal: g4y Dierksa e Foital Toogga: 20§ fur
Sgv. Produisi Tnspektor IPC
Catatan ( bia hasi diluar 99,0~ 100,0 % ):
D. Hasil Pemeriksaan Instalwastu (Lrat Lampien Laporan Pemeriksean Poduk Antaa) :
Dlive leh begn pencetan ¢ Tangga: 1o/8 o1 '1’15'3“ stcara parsid dovgan 3 dicatat peds koorm "CATATAN"df bowah b/
Paraf: Qe
lm Nama: Hewt o
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RAKERIN LAFI PUSKESAD

CATATAN PENGOLAHAN BETS [ o.Spin Produksi

Nama Benluk sedaan No. Bets: | T Pembuatan
sk TABLET SIMULASI TABLET NON SALUT ‘
No. Kode produk - 2020 Wama: Merah Muda Vi
o Formula 75 157 005 02 T Gaan e, | Umur ckat: 2 (dua) tahun
\Tangoal 10-01.2019 126,00 k3 »hara dangan 200.000 Tablet | .
I1.3 PENCETAKAN
A. Pemeriksaan Kesiapan Proses Pencetakan
Supervisor Produksi { lnspektmn’c
- Pt Checlist | Paraf [Tgl. =0

-

Idantitas produk telah terpasang informasinya sudah benar

v
2. | Ruzngan bersih ( lihat fog book ) | v
3. | Aat-alst/ mesin berikut telah bersih dan berjalan baik:

Mesin tablet Rimek-Unik-1 (Ruang Cetak IV)

L3

Lampirkan Label Bersih pada Cataten Produs i, 1. $llf wifus
Timbangan Digital Mettler Toledo

Hardness, Diameter, Thickness Tester

4. | Kondisi ruangan Cetak IV (F-24) : Suhu 20° C- 26° C( JLE;2° C), RH ruangan: 45-65% (.3h. %) l

5. | Massa siap cetak sudah ada label "DILULUSKAN®

el &l & S

v
v
v {
X i J
6. | Tidak ada catatan produk lain atau produk yang sama tetapl berbeda nomar bets. N i ¥

Gatatan: N[} g
~AKERIN LAFI PUSKESA§ CATATAN PENGOLAHAN BETS No. S90 Procuns }
Mar: Benluk ssciaan, No. Bats: | Tg! Pembuatan
- ::’::“Iﬁsz? Ss! TABLET NON SALUT \
No_Fermula. FS.TBT.006.02 | Wana e s Ukiran bels. Umur obat 2 {dua) tahun | Kadaluarea
lﬂrygg 10012019 126,00 kg sefera dengan 200 070 Tablst !
B. Prosedur Kerja Pencetakan
Telah diperiksa oleh supervisor produksiz
Tanggal: 306 (18 Paraf-fhe
Jam: (2040 Nama: Nilhamtad
Tanggal/ | Urutan | Paraf
| sy i il | Supenvisor Produksl | Inspekdor 1PC
Tai: "W.n Spesifikasi tablet adaleh sebagal berikut: |
O Bentuk Tablet § 13 mm, datar |
Musi: o Wama Mereh Muda |
230 O Target berat tablet 630 mg £ 5% (598,5 - 661,5)
O | 3 Kekeasan 100-2300 \
0 Diameter 12,90 - 13,50 mm |
o Tebal 3,70-430mm l
Proszs pencetakan menggunakan mesin taoket Rimek, dengan kecepatan: SA404 tablet/jam |
o Masukkan massa cetak ke dalam hopper, falankan dan sasualkan Isi dies hingga tablet memenuhi spesifikasi,
" | catat data pemeriksaan daam form pemeriksazn pendahuluzn,
KONTROL: |
1. Catat bobot tablet setiap 15 menit selama proses pencetaken K
03, |2. Ambil sampel untuk pengujian awel, tengah dan akhir proses pencetakan di Instalwastu
@ titik pengambilan 45 tablet (diameter, tebal, kekerasan, kerapuhan, waktu hancur, disolusi dan kadar). \
- Tampung hasil tablet dalam wadah plasti @10 Kg, l2lu masukian kedalam tong. Timbang dengan timbangan Avery — Berkel Type H 306, kapasitas 300 kg.
- Masukkan 2 kantong silica gel ke dalam tong, tutup repat. Beri label identitas,
= Diimbangoleh: o=
04. 123,48~ 126,00 kg Beratbruto: §3. K4
Selosal: Ter : daKd ’ Diperiksa oleh: %—-ﬁ
L34 Berat bersih: §0,8 + |
1
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~AKERIN LAFI PUSKESAD

CATATAN PENGOLAHAN BETS o, Sprn Produar N

N TABLET SIM! Bantuk sedaan No. Bets: Tgl Porbuatin
oS HLASI TABLET NON SALUT 2 — —
No. Formua: £5.781 006.G2 Siama Morih 4 1 Uharan ool Umur obat: 2 (dua) tahun Kadakjarsa
|Tanggal  10-01-2013 - 12600+ sotaa dengan 200.000 Tablat 8l

( A ) Berat teoritis #2680 kg (200.000 tablet)

( B ) Berat massa cetak diterima t 8. kg

{ C) Sisa cetak : .M. 9 Paraf Inspektor IPC; ...

(D) Sampel IPC D Mg

(£ ) Sampel Wastu c 4uB. g

(F)Toml (C)4(D)+(E)  : B94€ 0 (=.0u083 kg)

(G ) Hasll tablet : 0o f kg (sewracengan.. . tablet) = 82,045

{ H) Berat rata-rata tablet : bibigy mg

% Rekonslias! = (F)+(G) X100% = (0089 ¥508) w0y =098 4
(8)
"
% Hasd = (G) X100% = So8 X0 4 =09,02
(5 ss‘us we . = a3
1
Ditimbang oleh: ___\%a (32 Dihitung oleh: __faduie 208 (us Diperiksa oleh: __Hewd' 20/3 [vr
Operator Tl Spv. Produksi Tol Tnspektor IPC Tl
me (b hash dluzr 98,0 - 100,0 %): > l
& oy
~

G. Hasil Pemeriksaan Instalwastu (Uhat Lampiran Pemeriksaan Produk Buah)

Diterima oleh bagian peryetrigan: # Tanggal: r e — arap dicatat packs koiom “CATATAN" & biaweth i ]
Paraf: ——
Catatan: \‘
Jam: Nama: |
—— — J
-8 PROSESSTRIPING. = 4 . . _ . ./~ o
A PEABEIKGAAN VESIATAK VRTSIS STRIPING © ne!
Haaman 18dan 4
08 18 G0 3
Al T
__~AKERIN LAFI PUS_KEﬁAD CATATAN PEMHAN BETS No Spon Prodest ) |
| Mams poduc TABLET SIMULASI Berak 5 o Ne Bt Ty Pombaatan
i = TABLET NON SALUT [ T
_: ¥ode produk: 14 - 2020 Wama. Marah Muda
| No Formula: FSTBT.00602 [ Ueranbels: Umur oot 2 (dua) tahun | Kadaiarsa
| Janggat _:10:01-2018 126,00 kg setara dengan 20U 00 Tabial o 1
[ V : Supervisor Produksi Inspektor IPC
No. pemeriksaan
Checklist | Paraf /Tgl. | Checklist | Paraf/Tgl
L. | 1dentitas produk telah terpasang dan informasinya sudah benar ) v
2. | Ruangan bersin { linat log book ) v v
3, | Alat-alat / mesin beriku telah bersih dan berfalan baik:
Mesin Strip Hi- Pack v
Lampirkan Checkdist Pembersihan dan Label Bersih pada Catatan Produksi inl. v
4, | Kondisi uangan Strip IV (F-33) : Sthu 20- 26 °C ( 3. °C), RH ruangan: 45-65% (.. %) v v
S, | Produk Ruzhan sudah ada abel "DILULUSKAN" v
. (3o
6. | Tidak ada cetatan proc l2n atau produk yang sama tetapt berbeda nomor Bets, 7 Jl/ﬂ(tﬂ /
7. | Feeding chute dan Mouid sudah terpasang dengan benar v v
8. | No. Bets dan Kadaluarsa terpasang dan datanya sudah benar v v
o, | Suhurolerkanan: 70- 220°C ( Loy v S
$ i 20 - 120°C (.. 20.....)
_— —
10, | Atur potongan menjadi strip 2 x 5 tablet { 10 tablet ) v
11. | Sampel strip dengan No. Bets dan Kadaluarsa/strip terlampir N v
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SAKERIN LAFi PUSKESAD |

CATATAN PENGOLAHAN BETS

Namapogue TABLET SIMULASI [ Gemadaan
Ne. Kode produk’ 14 - 2020

No. Formula. FS.T57 13€.02
Tanggal  : 1051.2019

Wsras Merah Muda

TABLET NCN SALUT

| o Spon Produkal:
5= b
| No Bats: ﬁ“ﬂﬁ Tgl. Pembuatan )

B. PEMERIKSAAN KESIAPAN POLYCELLONIUM / PRODUK RUAHAN
No. Pemeriksaan

I
T Uniaaces | Umue oet: 2 (dua) tahun Kadaluarss
126,00 kg vl dongan 200.000 Tabiat i - - = |
_ Supervisor Produksi ‘ | we
Checklist_| Paraf /Tgl. |_Checklist | Paraf /Tgl.

Polycelionium / Produk Ruahan g
1. | Label Identitas polycalionium (nama dan jumiah / beratnya benar) v | v
2. | Berat produk ruahan sesual dengan yang tertera dalam label 7] By {3 (u' ’ % uﬁﬁ/
===
3, | Produk ruzhan sudah ada label dituluskan untuk dikemas v 1
C. PROSEDUR KERJA STRIPING
gl / Jam | Tahap Tnstruksi [ S:f':d”ux’ Inspektor 1PC
Toi 2 iy o Miesin st Spesifikasl S (4| ‘ !
chute | Teblet & 13 mm v
Mulai : Mould Tablet o 13 mm 6 row v
10-00
02. | Isikan produk ruzh ke dalam hopper mesin strip Hi-Pack dan falankan mesin strip.
3. | perkss spesificas bahan kamas:
»  Polyceliorium 12u print Fmal ¢ Q1 &4)
« Polycelonium 12y print 10 |
Tal: 04. | Atur kacapatan mesin strip seoptimal munakin. l
Kecepatan: skala . .. Strip/jam |
Selesal: |
05. | ¥ONTROL: {
- Catal hasil stripping setiap 60 menit sefama groses untuk 1PC Produksi !
/ P i Penjeriksian awal, tengah, aldir ruses unkuk Wist, oada fembar teccisah. 1 i
I WIOLHAIDI-INOI-AI0F |- 100 P10y =1 N
Tiaamen 20 can 24
ORI 0
ot}
B B o
~AKERIN LAFI PUSKESAD CATATAN PENGOLAHAN BETS No. Sprin Produrs:
Nama o TABLET SIMULASI Bentik se0a21 No. Bels: Tgl Pemtuatan
= TABLET NON SALUT
No Kooe orodik 14 - 2020 Warna Mecah Muda
No. Focmuia FSTBT.005.02 Unmanbes, Umur obet: 2 (dua) tahun Kedsiuarsa
Tanggst  10:01-2019 125,00 kg sefara dengan 200w fssiat
D. DAFTAR PEMERIKSAAN [ INSPEKSI HASIL STRIPING
[ Identitas Produk Sesusi No. Bets Sesuai Kadaluarsa Sesuai Jumiah Tablet / Strip
(MS/TMS) (MS/TMS) (MS(TMS) (rorer TabJstip)
Tolam [ Awal Tengah Akhir Tolflam Awal Tengah ‘ Akhir
| o R ol NENEE Pl Easiiay N
Variesi Wama” | o | Pemerian dan spesifiasl bahan kemas |
§ | Tebethsig? | £ | Tes kebocoran ¥
2 = | No. Bets/Kadaluarsa tidak jelas™
Q=
Potongan tidek retal |
E. IPC Produksi (Visual . x
el Hari - forl B 1
Tanggalz. 24(g (w16 Tanggal:.....
Jenis Defect &
No s Defect ‘ Jam Jam
01100 [12.00] 1§00 o0  ra0] 00
0L | KRNIS | Frontdan/ atau back ol saah Yo |0 00|06 |00
=10
AQI.; Tidak adz Penandaan No. Bets dan Kadaluarsa pada strip 0lo !|6|0o]|]o |0 |O
Pematongan mepet ke 2tasfbaviah 0lo (©]o [0 |0 |o
Tablet dalam pouch haaya setengah patah p|o oo |o |0 |®
| Pouch kosong /o 0o |60 |0 i
TS £ 1
| Tablet datam strip mesonjol 0lo (oD |06 |[0]|O ! |
| Hasi stip sobek (pada bagian pouch) o o0 |b oo ]e 1]
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LAFIPUSKESAD | _ CATATAN PENGOLAHANBETS v svmProis

odu TABLET SIMULASI T [ Bentksedan T ry——
& ot ks 80 == TABLET NON SALUT E
 Adus | Warna Marzh Mud2
No. Formula: FS.T8T 005 (2 T Dol | Umus odat 2 (dua) tahun Kadaarsa
Tanggal _: 10012018 ] 126,00 kg setara dengan 200,000 Tablet | -
: Tanggal:...... ) Tanggal: . ) B
i, | ket Defet B m
| 1700 | a0]ig-00 [3000] 300 | py-od 5| |
Stip bagn atas 2t barah berbsahdek apat aktat| o | o o | 6|0 |6 |0 T
[uemperamra tidak tercapai ] | |
0 MAYOR | Penandaan No. Bets dan Kadaluarsa pada stip tidak jeas karena | ) ololojo]o |0 [
MQL=15 | tinta yang terlaly tipis, tapi masih bisa terbaca [
3% Hasil stripping "meneravang” olofs|6]of0]|0 f
Hasll strip keriput ¢ 0|6 o |0 [0 |0 |8
Ada tanda retak pada pouch of(o|of[b]06fe |0 '
03. MINOR  |Adanya kesan menonjol pada pouch akibat tablet yang 5|0 6|60 )0 |0 |
AQL=25 whiskering | |
4% | Penandaan No. Bets dan adsluarsa berskor 0 o 00 [o [e .
| Front dan back fol tidak sejjar 6|o6|a |0 o|o |
Catatan: Jumizh sampel (1201-3200)= 125 (3201 ~-10000)=200 (10002 ~35000) =315 )
Jumlzh kesalahan mayor 56 7/8 10/11 Diperiksz olh: .......  (Paraf Inspeitor PC))
Jumizh kesalzhan minor 718 10/11 14/15
B2 kesalahan kritis [ melebini batas mayor 2tau minar, maka diseleksi 100 % .
" fitis Vimayee Aminor
.t LAFI PUSKESAD CATATAN PENGEMASAN BETS No. Spriin Produlsiz
_wapodk: TABLET SIMU! Benluk sediaan No. Bets: Tql, Pembuatan:
[ o Kot ot 1220 ..M TABLET NON SALUT . :
- - Wama: MERAH MUDA Umur obat: 2 (dua) tahun Kedahwuarsa:
No. Formua FS 161 005,03 Uturan bots,
Targgal _:22:42:2021 ) 125,00 kg setara dengan 200,000 Tabiet TN Py _
B. Prosedur Kerja Pengemasan
| Supervisor Produksi Inspektor IPC
1o | %o, femeriiion Checklist | Paraf /Tgl | _Checkiist | Paraf [Tgl,
24 R1s |01, | Seleksi hasil stripping secara manual yaity dengan cara memisahian strip yang MS car trp yang TS v
02. | Melipat folding box secara manual, pisahkan yang THS v
03, | Proses pengemasan ke dalam folding box sebagai berikut : v 1([5{1.5
3. Masukkan 10 strip ke dalam foiding box v 2
b. Segel box dengan selatif khusus untuk seaiing v
04, | Timbang bobat 1 folding box isi 10 strip @ 10 tablet = .8%,01. ¢ \
Pefipatan dan priksa penandaan Nama Obat, Tanggal produksi, No Bets, ED, dan Berat pada bagian
%5 | Master kan yang THS v
Masukkan (susun) folding box ke dalam master box. Tiap master box berisi 50 folding box @ 10 strip @ v
10 tablet
07, | Sampel pertinggal 1 folding box v
08. | Masukkan 50 folding box ke dalam master box, tutup dengan lakban 3° v
09. | Timbang master box hasil pengepakan, catat pada kolom berat pada master box v
Hasil & .L4p......... mester Dok P
10, +2008..... folding box l
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DOKUMENTASI HASIL IPC

IPC ATAS
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222222222222 .
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IPC TENGAH
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IPC BAWAH
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FORMAT KEGIATAN BIMBINGAN

Nama Mahasiswa : Faizatul Himmah
NIM 202413057
Pembimbing : Dr.Naelaz Zukhruf Wakhidatul Kiromah, S.Farm.,
Apt,M.Pharm.Sci
Hari/Tanggal Topik/Materi Dan Saran Paraf
Bimbingan Pembimbing Pembimbing

Rabu,28 Agustus | Judul Project Practice
2025

Senin,25 Agustus | Judul Project Practice
2025
ﬂ@n%

Sabtu, 27 Revisi Naskah BAB 1-5 Laporan
September 2025 | Hasil Projet Practice

Kamis,09 Revisi Naskah BAB 1-5 Laporan j
Oktober 2025 | Hasil Projet Practice (Oj
Rabu, 10 Revisi Naskah BAB 1-5 Laporan
Desember 2025 | Hasil Projct Practice /M h
Senin,15 ACC Naskah Laporan Hasil Projct V(
Desember 2025 | Practice M

Mengetahui,
Ketua Program Studi Pendidikan Profesi Apoteker Program Profesi

Fakultas Ilmu Keschatan
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UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH GOMBONG
PERPUSTAKAAN
JI. Yos Sudarso No. 461, Telp./Fax. (0287) 472433 GOMBONG, 54412
Website : https://library.unimugo.ac.id/
E-mail : lib.unimugof gmall.com

SURAT PERNYATAAN CEK SIMILARITY/PLAGIASI

Yang bertanda tangan di bawah ini:

Nama : Sawiji, M.Sc
NIK 1 96009
Jabatan : Kepala UPT Perpustakaan, Multimedia, SIM, dan IT

Menyatakan bahwa karya tulis di bawah ini sudah lolos vji cek similarity/plagiasi:

Judul EVotuasi gmulas feubuafan Hablet Jendan mielode Granulag
basalr Jli Lap PUSKESAD fhriOde Agusius Jors

Nama : Taisatut Himwah
NIM : Jo2Y1205%
Program Studi: Yroresi Apoleker
HasilCek 13 %

Gombong, 12 . Deseraber 2035

Mengetahui,
Pusiakawan Kepala Yg{f&ﬁaﬁ:«;a;?f:.ilfiul:inacdia, SIM, dan IT
) ./"' 2 o ;
Pur swndan’yih ) N (sawili, MSe)
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