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ABSTRACT 

Evaluation of Tablet Manufacturing Simulation Using  Wet 

Granulation Method at LAFI PUSKESAD, Period August 2025 

 

Tablets are one of the most widelyused pharmaceutical dosage forms; however, the 

manufacturing process is influenced by the physical properties of the active ingredient. 

Paracetamol has poor flowability and compactibility, therefore the wet granulation 

method is required to improve its physical properties. This study aimed to evaluate the 

simulation of the paracetamol tablet manufacturing process using the wet granulation 

method at LAFI PUSKESAD during the August 2025 period. The evaluation was 

conducted on all production stages in accordance with the batch record, including 

weighing, mixing, granulation, drying, sieving, compression, and packaging. The 

quality parameters observed included homogeneity, moisture content, angle of repose, 

thickness, weight, hardness, friability, diameter, dissolution, and disintegration time. 

The results showed that all process and tablet quality parameters met the established 

standards; therefore, the process was considered controlled and met the quality 

requirements for pharmaceutical production simulation. 

 

Keywords: Tablet manufacturing, wet granulation 
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ABSTRAK   

EVALUASI SIMULASI PEMBUATAN TABLET DENGAN 

METODE GRANULASI BASAH DI LAFI PUSKESAD PERIODE 

AGUSTUS 2025 

           Tablet merupakan sediaan farmasi yang banyak digunakan, namun proses 

produksinya dipengaruhi oleh sifat fisik bahan aktif. Paracetamol memiliki sifat alir 

dan kompakibilitas yang kurang baik sehingga diperlukan metode granulasi basah 

untuk meningkatkan mutu fisiknya. Penelitian ini bertujuan mengevaluasi simulasi 

proses pembuatan tablet paracetamol dengan metode granulasi basah di LAFI 

PUSKESAD pada periode Agustus 2025. Evaluasi dilakukan pada seluruh tahapan 

produksi sesuai batch record, meliputi penimbangan, pencampuran, granulasi, 

pengeringan, pengayakan, pencetakan, hingga pengemasan. Parameter mutu yang 

diamati meliputi homogenitas, laju air, sudut diam, tebal, berat, kekerasan, 

kerapuhan, diameter, disolusi, dan waktu hancur. Hasil menunjukkan bahwa seluruh 

parameter proses dan mutu tablet memenuhi standar yang ditetapkan, sehingga 

proses dinyatakan terkendali dan memenuhi persyaratan mutu simulasi produksi 

farmasi. 

 

Kata kunci : Pembuatan tablet, granulasi basah 
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BAB I  

PENDAHULUAN  

  

1.1 Latar Belakang  

Industri farmasi di Indonesia merupakan sektor yang memproduksi berbagai 

bahan terkait obat dan telah berkembang di banyak wilayah. Salah satu sediaan 

yang umum digunakan adalah parasetamol, yaitu obat yang berfungsi 

menurunkan demam dan meredakan nyeri. Dalam proses pembuatan tablet, 

selain zat aktif diperlukan pula bahan tambahan seperti pengisi, pengikat, 

penghancur, dan pengawet. Parasetamol sendiri memiliki karakteristik kurang 

baik dalam hal kompaktibilitas serta sifat alir yang rendah. Untuk memperbaiki 

kedua sifat tersebut, pembuatan tablet parasetamol umumnya dilakukan dengan 

metode granulasi basah (Voight, 1984). Metode ini membutuhkan bahan 

pengikat guna meningkatkan kohesivitas massa granul sehingga tablet yang 

dihasilkan memiliki kekerasan yang lebih baik (Ardiansyah, 2023). 

Tablet merupakan sediaan padat yang dibuat melalui proses 

pemampatan serbuk atau granul obat bersama bahan tambahan yang 

diperlukan. Pembuatan tablet dilakukan menggunakan mesin pencetak 

(punches dan dies) yang memberikan tekanan tinggi hingga menghasilkan 

tablet dengan berbagai karakteristik fisik. Ukuran, bentuk, berat, serta logo 

pada tablet dapat disesuaikan sesuai kebutuhan formulasi. Granulasi basah 

merupakan metode yang paling sering digunakan untuk membentuk granul dari 

serbuk obat. Teknik ini dilakukan dengan menambahkan cairan pengikat ke 

dalam campuran serbuk hingga terbentuk aglomerat yang lebih besar dan 

mudah dikompresi menjadi tablet. Tujuan utama granulasi basah adalah 

meningkatkan sifat alir dan kompresibilitas serbuk, sehingga sangat bermanfaat 

untuk bahan obat yang sulit dipadatkan secara langsung  (Ahmad Sairi, 2024). 

Lembaga Farmasi Pusat Kesehatan Angkatan Darat (LAFI PUSKESAD) 

merupakan institusi yang memiliki peran penting dalam produksi dan 

pengembangan obat-obatan untuk kebutuhan TNI AD dan masyarakat luas, 
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Evaluasi simulasi pembuatan tablet dengan metode granulasi basah sangat 

penting dilakukan untuk memastikan bahwa proses produksi telah memenuhi 

standar kualitas yang diatur dalam Cara Pembuatan Obat yang Baik (CPOB). 

Metode granulasi basah adalah teknik utama dalam industri farmasi untuk 

menghasilkan granul yang memiliki sifat alir dan kompresibilitas yang baik, 

sehingga tablet yang dihasilkan memiliki mutu fisik dan kimia yang stabil serta 

efektif. Namun, keberhasilan proses ini sangat dipengaruhi oleh kontrol 

parameter seperti kadar lembab, ukuran partikel granul, serta homogenitas 

campuran yang harus diperiksa secara ketat agar sesuai dengan persyaratan 

CPOB (batch record). 

Evaluasi ini bertujuan untuk mengidentifikasi apakah simulasi pembuatan 

tablet yang dilakukan di LAFI PUSKESAD sudah sesuai dengan standar 

kualitas yang ditetapkan, sehingga dapat menjamin keamanan, kemanjuran, 

dan mutu produk farmasi yang dihasilkan. Dengan melakukan evaluasi yang 

menyeluruh, setiap tahapan produksi dapat dioptimalkan untuk menghasilkan 

tablet yang memenuhi standar.  

1.2 Rumusan Masalah  

1.2.1 Apakah alur simulasi pembuatan tablet di lafi puskesad sesuai dengan 

regulasi atau standar betch record ? 

1.2.2 Bagaimana hasil simulasi pembuatan tablet dengan metode granulasi 

basah di lafi puskeasad? 

1.3 Tujuan Kegiatan  

1.3.1 Untuk mengetahui alur simulasi pembuatan tablet di lafi puskesad 

sesuai dengan regulasi atau standar betch record  

1.3.2 Untuk mengetahui hasil simulasi pembuatan tablet dengan metode 

granulasi basah di lafi puskeasad. 
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1.4 Manfaat Kegiatan  

1.4.1 Manfaat bagi pengembangan ilmu (bidang kefarmasian)  

a. Menambah evidence praktik terkait penerapan metode granulasi 

basah dalam pembuatan tablet, terutama untuk zat aktif dengan sifat 

alir dan kompresibilitas yang kurang baik seperti parasetamol. 

b. Menjadi referensi akademik mengenai penerapan CPOB (BPOM 

No. 7 Tahun 2025) secara nyata melalui evaluasi  IPC, dan 

pengendalian mutu proses produksi. 

c. Dapat dijadikan bahan pembelajaran dan rujukan penelitian 

selanjutnya bagi mahasiswa atau praktisi akademik di bidang 

formulasi dan produksi sediaan padat. 

1.4.2 Manfaat bagi praktisi (tempat penelitian)  

a. Menjadi alat evaluasi internal terhadap kesesuaian alur produksi 

tablet dengan standar CPOB dan batch record yang berlaku. 

b. Membantu memastikan bahwa seluruh tahapan produksi terkendali, 

mulai dari penimbangan, granulasi, pencetakan, hingga pengemasan 

1.4.3 Manfaat bagi masyarakat  

a. Menjamin bahwa obat tablet yang diproduksi melalui proses yang 

sesuai standar memiliki mutu, keamanan, dan efektivitas yang 

terjamin. 

b. Mendukung tersedianya obat yang aman dan berkualitas, baik untuk 

kebutuhan TNI AD maupun masyarakat umum. 

c. Meningkatkan kepercayaan masyarakat terhadap produk obat dalam 

negeri yang diproduksi sesuai CPOB. 
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